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Die Erfindung bezieht sich auf ein Mahgerat nach dem Oberbegriff des An- 
spruches 1. 



Die EP 0 328 080 A2 offenbart ein Mahgerat der eingangs genannten Art, bei 
dem die Schneidelemente mit einem Schneidband versehen sind, das a!s 
Streifen einseitig auf den Schneidelementen angeordnet ist. Ober Teiibereiche 
der Rotationsbewegung der Walze kommt das Schneidband jedoch nicht zum 
Einsatz im Sinne eines schneidenden Kontaktes mit den abzumahenden Hal- 
men, da wahrend dieser Bewegungsphase die das Schneidband tragenden 
Schneidelemente selbst in Kontakt mit den Halmen stehen, nicht jedoch das 
Schneidband, so daS das Schneidergebnis insgesamt nur bei einer hohen 
Rotationsgeschwindigkeit der Walze, die mit einer entsprechenden Material- 
beanspruchung einhergeht, zufriedenstellend ausfallen kann. 



Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, ein Mahgerat der eingangs genann- 
ten Art dahingehend zu verbessern, daS es eine hohe Schneidleistung bei 



gleichzeitig mechanischer Unempfindlichkeit und Einfachheit der Wartung ge- 
wahrleistet 

Die Erfindung lost dieses Problem mit den Merkmalen des Anspruchs 1. Hin- 
sichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltungen wird auf die Anspruche 2 bis 13 
verwiesen. 

Durch die Anordnung von Schneidstucken auf der Vorder- und Ruckseite von 
Tragkorpern laBt sich sicherstellen, daB wahrend der gesamten Umdrehung 
der Tragkorper um die Drehachse derWalze ein Schneidvorgang von Schnitt- 
gut durch die Schneidstucke stattfindet. Die Schneidstucke erstrecken sich 
derart uber Teilsegmente des AuBenbereichs der Tragkorper, daB diesem Er- 
fordernis durch eine versetzte Anordnung der Schneidstucke Qber die Teil- 
segmente Rechnung getragen werdenkann. 

Dazu sind vorzugsweise die vorderseitig und ruckseitig angebrachten 
Schneidstucke gegeneinander in einem Hohenversatz bezuglich der Tragkor- 
per angeordnet, wodurch sich nicht nur die Moglichkeit ergibt, die Projektion 
der AuBenkante der Schneidstucke in Richtung parallel zur Drehachse wah- 
rend des Betriebes eine Kreisbahn beschreiben zu lassen, was fur eine 
gleichmaBige Kurzung des Schnittgutes unerlaBlich ist, sondern auch, daB an 
der Obergangsstelle zwischen vorderseitig und ruckseitig an einem Tragkorper 
angebrachtem Schneidkorper keinerlei Beeintrachtigung des Mahergebnisses 
vorliegt, weil durch den Hohenversatz und die Schragstellung der Tragkorper 
an derWalze die AuBenkante der vorder- und ruckseitigen Schneidstucke ei- 
nes Tragkorpers parallel zur Drehachse derWalze und unmittelbar hinterein- 
anderliegen. 



Wenn die Tragkorper als einstuckige und zumindest bereichsweise elliptische 
Umfangsgestalt aufweisende Ringscheibenkorper nach Art von Taumelschei- 
ben ausgebildet sind, die die Drehachse der Walze umgreifen und gegenuber 
dieser in einer Schragstellung stehen, so iassen sich diese Tragkorper beson- 
ders kostengiinstig herstellen und einfach auf der Drehwalze montieren. An 
einem solchen einstuckigen Tragkorper sind vorzugsweise zwei Schneidstucke 
jeweils angeordnet, so daS der Montageaufwand zum Wechseln der Schneid- 
stucke, die als VerschleiRteile dienen, gering gehalten 1st 

Um den gewunschten Hohenversatz der Schneidstucke an dem jeweiligen 
Tragkorper reaiisieren zu konnen, mussen diese entlang der groSen Halb- 
achse der Ellipse derart gegeneinander versetzt werden, daR ein an einem in 
spitzem Winkel zur Drehachse stehenden Flachensektor angeordneter Teil 
eines Schneidkorpers gegenuber einem an einem in stumpfem Winkel zur 
Drehachse stehenden Ftachensektor angeordneten Schneidkorper bzw. Teil 
eines Schneidkorpers nach auSen entlang dieser Halbachse parallel versetzt 
ist, wobei diese Versetzung gegeneinander so weit gehen muS, daR der 
AuSenumfang der Schneidstucke jederzeit einen gleichen Abstand von einer 
parallel zur Drehachse liegenden Bodenebene aufweist, um hierdurch eine 
gleichmaEige Schnitthohe zu gewahrleisten. 

Dazu konnen beispielsweise die Tragkorper mit Langlochern versehen sein, 
Wobei Befestigungsmittel, die die Schneidstucke und den Tragkorper durch- 
greifen, entlang dieser Langlocher justiert werden konnen. Einfacher zu hand- 
haben und dadurch fur die Wartung sehr viel gunstiger ist es, wenn die Trag- 
korper derart ausgebildet sind, daR die Schneidstucke nur in definierter Lage 
zum Tragkorper montiert werden konnen. Dieses wird erreicht, indem der 
Tragkorper zwei gleichartige halbelliptische Ringsegmente ausbildet, deren 
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AuSenumriS einen Parallelversatz entsprechend dem Hohenversatz der 
Schneidkorper aufweist. Diese Ringsegmente konnen dann uber ihren Umfang 
verteilt Bohrungen autweisen, die exakt mit dem Mate der Bohrungen der 
Schneidkorper ubereinstimmen und ohne Justage den gewunschten Hohen- 
versatz der Schneidkorper an den Tragkorpern einzustellen gestatten. Die An- 
ordnung der Bohrungen in den Ringsegmenten folgt dazu dem Versatz der 
Halbellipsen gegeneinander. 

Aufgrund der Gberiappung der Tragkorper in Richtung quer zur Walzenachse 
ist damit insgesamt erreicht, daS jeder Bereich des Schnittguts von mehreren 
SchneidstQcken erreicht wird, so da(i ein doppeiter Schnitt von beiden Seiten 
erfolgt Durch die Ausbiidung der Tragkorper und die Anordnung der Befesti- 
gungselemente ist der Aufwand zum Auswechseln der als Verschleifcteile aus- 
gebildeten Schneidstucke sehr gering. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung eines Ausfuhrungsbeispiels des Gegenstandes der Erfindung und 
derZeichnung. 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine mit Tragkorpern und Schneid- 

stucken versehene Waize, 

Fig. 2 eine Projektion entlang der Linie IMI in Fig. 1, 



Fig. 3 



einen Schnitt entlang der Linie Ill-Ill in Fig. 1, 
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einen Schnitt entlang der Linie IV-IV in Fig. 1, 

eine ahnliche Ansicht zu Fig. 1 mit eingezeichneten Boh- 
rungen und ohne montierte Schneidstticke, 

einen Schnitt entlang der Linie VI-VI in Fig. 5, 

einen Schnitt entlang der Linie VII-VH in Fig. 4 unter Er- 
ganzung der in Fig. 4 abgeschnittenen Halfte des Rotati- 
onskorpers, 

eine ahnliche Ansicht zu Fig. 5 mit ellipsenringformigen 
Tragkorpern, 

eine ahnliche Ansicht zu Fig. 8 mit einen Hohenversatz 
aufweisenden Tragkorpern und anmontierten Schneid- 
stucken, 

einen Schnitt entlang der Linie X-X in Fig. 9, 

einen Schnitt entlang der Linie Xl-Xl in Fig. 9, 

einen ellipsenringformigen Tragkorper in Draufsicht f 

einen Schnitt entlang der Linie Xlil-XIII in Fig. 12, 

ein Schneidstuck mit abgewinkeltem glattem Messer in 
Draufsicht, 



einen Schnitt entlang der Linie XV-XV in Fig. 14, 

den Tragkorper nach Fig. 12 mit anmontierten Schneid- 
stucken nach Fig. 14 in Draufsicht, 

einen Schnitt entlang der Linie XVII-XVIl in Fig. 16, 

einen Tragkorper mit hohenversetzter AuBenumriBgestalt 
in Draufsicht, 

einen Schnitt entlang der Linie XIX-XIX in Fig. 18, 

ein Schneidstuck mit abgewinkeltem Messerzur Anmon- 
tage an deaTragkorper nach Fig. 18, 

einen Schnitt entlang der Linie XXI-XXI in Fig. 20, 

den Tragkorper nach Fig. 18 mit montierten Schneid- 
stucken nach Fig. 20 in Draufsicht, 

einen Schnitt entlang der Linie XXIil-XXIIl in Fig. 22, 

eine ahnliche Ansicht zu Fig. 22 mit montierten abgewin- 
keiten Sagezahnmessern a!s Schneidstucken, 

eine ahnliche Ansicht zu Fig. 24 mit im Querschnitt glatt- 
flachigen Sagezahnschneidstucken, 



Fig. 26 bis 

Fi 9- 31 verschiedene Ausbildungen von glattflachigen Schneid- 

stucken mit Rundbohrungen zur Aufnahme der Befesti- 
gungsefemente, 

Fig. 32 bis 

F '9- 35 verschiedene Ausbildungen von Schneidstucken mit ab- 

. gewinkelten Randbereichen und Langldchern zur Anmon 

tage an die Tragkorper jeweils in Draufsicht und in Quer- 
schnittsdarstellung, 

» 

eine schematische Seitenansicht des Mahgerates mit 
einer verstellbaren Gegenschneide, 

eine alternative Ausbildung des Mahgerates mit einer 
verstellbaren Zerkleinerungsleiste. 

Im einzelnen weist das Mahgerat eine oder mehrere Walzen 1 auf, die urn eine 
Qrehachse.2 wahrend des Betriebes des MahgerSts rotieren, wobei auSensei- 
tig auf der Walze 1 Tragkorper 3,103 angeordnet sind, die ihrerseits in ihrem 
der Walze 1 abgewandten AuBenbereich mit Schneidstucken 4,4a,4b,4c,104, 
1 04a, 1 04b, 1 04c, 1 04d, 1 04e, 1 04f versehen sind. 

Die Tragkorper 3 sind schrag zur Walze 1 und parallel hintereinander gestaffelt 
angeordnet (Fig. 4), wobei die Staffelung derart ausgebildet ist, daB sich ent- 
lang einer senkrecht zur Drehachse gedachten Linie 5 eine Oberlappung der 
Randbereiche verschiedener Tragkorper ergibt, so daS wahrend der Rotation 



Fig. 36 



Fig. 37 



der Walze 1 um die Drehachse 2 der Au&enumriB der Gesarntheit der 
Tragkorper 3 eine geschlossene zylindrische Mantelflache beschreibt, die die 
Langsachse 2 der Walze 1 ohne Unterbrechung umschlieEt. 

Die Walze 1 ist entweder in ihren AuBenbereichen uber Achsteile 6 und 7 ge- 
lagert und antreibbar, oder die Walze 1 kann mehrere Teilabschnitte aufwei- 
sen, die jeweils durch Lagersteilen voneinander abgetrennt sind. Auch ist die 
Anzahl der Walzen 1 variabel. 

Die Tragkorper 3,103 konnen als einzelne, beispielsweise steg- oder keilformig 
ausgebildete Halteelemente ausgebildet sein, die uber den Umfang der 
Walze 1 einzeln angeschweiGt sind und jeweils die Schneidstiicke 4,4a,4b,4c, 
1 04, 1 04a, 1 04b, 1 04c, 1 04d, 1 04e, 1 04f tragen. Gunstiger ist es jedoch , die 
jeweiligen Tragkorper 3,103 einstiickig auszubilden, wobei der Innen- 
umriS 8, 1 08 der Tragkorper 3, 1 03 eine eliipsenforrnige Formausneh- 
mung 9,109 beJafct, deren kleine Halbachse 10,110 dem Radius der Walze 1 
entspricht und deren groSe Halbachse 11,111 diesem gegenuber derart ver- 
groSert ist, da& nach Aufschieben der Tragkorper 3,103 auf die Walze 1 durch 
Anlage des gesamten Innenumfangs 8,108 an den AuBenumfang der Walze 1 
die gewunschte Schragstellurig der Tragkorper 3,103 automatisch gesichert ist 
und die Tragkorper 3,103 in dieser so erreichten Schragstellung milder 
Walze 1 verbunden, insbesondere verschweiRt werden konnen. Hierdurch ist 
der Montageaufwarid fur die Anbringung der Tragkorper 3,103 an der Walze 1 . 
sehr gering. Durch die Schragstellung der Tragkorper 3,103 gegenQber der 
Drehachse 2 der Walze 1 sowie durch geeignete Anbringung der Schneid- 
stucke4 l 4a,4b,4c,104,104a,104b,104c,104d l 104e,104f an den Tragkor- 
pern 3,103, wie weiter unten eingehend dargestellt, ist sichergestellt, daS die 
Projektion der Aufcenkante der Schneidstucke 4,4a,4b,4c, 104, 104a, 104b, 
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104c,104d,104e,104f in der Richtung parallel zur Drehachse 2 der Walze 1 
eine Kreisbahn beschreibt, so daS eine gleichmafcige Schnitthohe bzw. 
Frashohe an der bearbeiteten Flache entsteht. 

An den jeweiligen Tragkorpern 3,103 sind sowohl an der Vorderseite 12,112 
als auch an der Ruckseite 13,1 13 Schneidstucke 4,4a,4b,4c, 104, 104a, 104b, 
1 04c, 104d,104e,104f angeordnet. Diese Schneidstucke 4,104 befinden sich in 
einem Hohenversatz gegeneinander (sh. z. B. Fig. 16, Fig. 22) und erstrecken 
sich jeweiis uber Teilsegmente 14,15,114,1 15 der AuSenbereiche der 
Tragkorper 3,103. 

Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel sind die Teilsegmente 14,15 bzw. 
1 14,1 15 als zwei zueinander symmetrische Teile eines Ringscheibenkor- 
pers 3,103 ausgebiJdet. Jedes der Teilsegmente 14,15,114,115 ist mit einem 
SchneidstQck 4,4a,4b,4c,104,104a,104b,104c,104d,104e,104f bestuckt, so 
daS an jedem Tragkorper 3,103 zwei Schneidstucke 4,4a,4b,4c, 104, 104a, 
1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f angeordnet sind. Diese Anzahl von zwei Schneid- 
stQcken 4,4a,4b,4c, 104,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f pro Tragkorper 3,103 
steilt eine Minimalanzahl fur die Erfindung dar, eine hohere Anzahl von 
SchneidstQcken 4,4a,4b,4c,104,104a,104b,104c,104d,104e,104f ist moglich. 
Mit Erhohung der Anzahl der Schneidstucke 4,4a,4b,4c, 1 04, 1 04a, 1 04b, 1 04c, 
1 04d, 1 04e, 1 04f pro Tragkorper 3, 103 geht jedoch auch ein erhohter Mon- 
tageaufwand beim Auswechseln der Schneidkorper 4,4a,4b,4c, 104, 104a, 104b, 
104c,104d,104e,104f einher, so daS eine moglichst geringe Zahl von Schneid- 
korpern 4,4a,4b,4c > 104,104a,104b,104c,104d,104e,104f pro Tragkorper 3,103 
aus dieser Sicht anzustreben ist. 
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Der Tragkorper 3,103 weist auf seiner Vorderseite 12,112 in spitzem Winkel 
zur Drehachse stehende Flachensektoren 17,1 17 und in stumpfem Winkel zur 
Drehachse stehende Flachensektoren 18,118 auf; ebenso weist der ais Ring- 
scheibenkorper ausgebildete Tragkorper 3,103 auf seiner Ruckseite 113 spitz- 
winklig zur Drehachse stehende Flachensektoren 119 und stumpfwinklig zur 
Drehachse stehende Flachensektoren 120 auf. Der Hohenversatz zwischen 
den einem Tragkorper 3,103 zugeordneten Schneidstucken 
4,4a l 4b f 4c l 104,1 04a, 104b,104c,104d,104e,104f ist dadurch erreicht, daR 
Schneidstucke 4,4a,4b,4c, 104,104a, 104b,104c,104d,104e,104f bzw. Teile 
von Schneidstucken 4,4a,4b, 4c, 104,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f, die an 
spitzwinklig zur Drehachse 2 stehenden Flachensektoren 17,1 17 der Vorder- 
seite 12,112 bzw. 19,119 der Ruckseite 13,113 der Tragkorper 3,103 angeord- 
net sind, entlang der gro&en Halbachse der Ellipse, die von dem Tragkor- 
per 3,103 gebildet ist, nach auBen verschoben sind gegeniiber Schneid- 
stucken 4,4a ,4b,4c, 104, 104a, 104b, 104c, 104d,104e,104f bzw. deren Teilen, 
d!e sich uber stumpfwinklige Flachensektoren 18,118 der Vorderseite 12,112 
bzw. 20,220 der Ruckseite 13,1 1 3 der Tragkorper 3,103 erstrecken. 

Wenn sich Schneidstucke jeweils nur uber einen dieser spitzwinkligen Fla- 
chensektoren 17,19 bzw. 117,119 erstrecken, sind diese SchneidstQcke insge- 
samt nach au&en versetzt. In den gezeichneten Ausfuhrungsbeispielen er- 
strecken sich die Schneidstucke 4,4a,4b,4c, 104, 104a, 104b, 104c, 104d, 
104e,104f jeweils sowohl uberspitzwinklige 17,19 bzw. 117,119 a!s auch uber 
stumpfwinklige Flachensektoren 18,20 bzw. 118,120. Daher bedeutet hier das 
Vesetzen eines sich uber einen stumpfwinkligen Flachensektor 18,20;1 18,120 
erstreckenden Teils eines Schneidstucks 4,4a,4b,4c, 104, 104a, 104b, 104c, 
104d,104e,104f entlang der groGen Achse der Ellipse nach auGen gleichzeitig 



ein Einwartsversetzen des an dem spitzwinkligen Flachensektor 17,19,1 17,119 
anliegenden Teils desselben Schneidstucks entlang derselben Ellipsenachse. 

Dieser Hohenversatz geht so weit, da& der AuSenumfang der Schneid- 
stQcke 4,43,40,40, 104,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d.104e.104f jederzeit einen g!ei- 
chen Abstand zu einer parallel zur Drehachse 2 liegendenden Bodenebene 21 
aufweist. Auch im Bereich der Trennungsfuge zwischen den Schneid- 
stQcken 4,4a,4b,4c, 104,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f ist durch den Hohen- 
versatz bezuglich des Tragkorpers 3,103 sowohl die AuEenkante des vorder- 
seitig als auch des rOckseitig angeordneten Schneidstuckes 4,4a,4b,4c, 
1 04,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d.104e.104f gleich weit von der Drehachse 2 radial 
entfernt, weil der an dem spitzwinkligen Bereich 119 bzw. 117 angebrachte 
Schneidkorper 4 nach auSen hin gegenuberdem an dem stumpfwinkligen Be- 
reich 1 18 bzw. 120 angeordneten Schneidstuck 4 versetzt ist. Trotz der 
Schragiage des Tragkorpers 3,103 laGt sich damit der gleiche Radialabstand 
der Schneidstucke 4,4a,4b,4c,104,104a,104b,104c,104d,104e,104f von der 
Drehachse 2 sicherstellen. 

Diese ParaHeiverschiebung zur Erreichung des Hohenversatzes zwischen den 
vorderseitig und ruckseitig angebrachten Schneidstucken 4,4a,4b,4c, 
104,1 04a, 104b,1 04c, 104d.104e.104f laSt sich auf verschiedene Arten 
realisieren. 

1 . Die Schneidstucke 4,4a,4b,4c und/oder die Tragkorper 3 weisen Langlo- 
cher oder andere entlang der groSen Halbachse der Ellipse sich er- 
streckende Aufnahmen 22 fQr die Aufnahme von Befestigungselementen 
auf, mit denen die Schneidstucke 4,4a,4b,4c an den Tragkorpern 3 ange- 
ordnet sind. Dadurch iS&t sich eine Relatiwerschiebung zwischen den 



Schneidstucken 4,4a,4b,4c und dem Tragkorper 3 nach Durchgriff der 
Befestigungsmittel, beispielsweise gekonterter Schrauben, durchfuhren, 
wobei nach Einstellung der gewOnschten Relativversehiebung (Fig. 16) 
die Schrauben fixiert werden konnen. Dieses ist jedoch insofern um- 
standlich, als einerseits die Schneidstucke 4,4a,4b,4c in der 
erfprderlichen Lage festgehalten werden mussen und andererseits die 
Befestigungsmittel gleichzeitig fixiert werden mussen. 

..One besonders vorteilhafte Losung ist beispielsweise den Fig. 18 bis 22 
zu entnehmen. Bier ist der Tragkorper 103 derart ausgebildet, dafc er im 
wesentiichen zwei gleiche Ringsegmente 114,115 ausbildet, die symme- 
trisch zueinander um den Mittelpunkt der durch die Formausneh- 
mung 109 gebildeten Ellipse sind, deren AuSenumriS 123 einen 
Parallelversatz 124 der beiden Ringsegmente 1 14,1 15 ausbildet. 
Dennoch ist der Tragkorper 1 03 insgesamt einstuckig, wobei die innere 
Formausnehmung 109 einen geschlossenen elliptischen Umfang 108 
ausbildet, so daS die Einfachheit der richtigen Montage des 
Tragkorpers 103 auf der Walze 1 von dem Hohenversatz 124 des 
AuBenumrisses 123 unberuhrt bfeibt. Die halbelliptischen 
Ringsegmente 114,115 sind dadurch gebildet, daS der AuGenumfang 123 
gegenuberdem Innenumfang 108 des jeweiligen Halbsegmentes jeweils 
einen Versatz entlang der groSen Halbachse 111 der durch die 
Formausnehmung 109 gebildeten Ellipse 108 aufweist. 

Bei einem derartig ausgebildeten Tragkorper 103 entfallt die Notwendig- 
keit von Langlochem oder ahnlichen Aufnahmen, die eine Verschiebung 
der Schneidstucke 104,104a,104b,104c,104d,104e,104f bezOglich der 
Tragkorper 103 gestatten mussen. Stattdessen konnen sowohl die Boh- 
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rungen 122a der Tragkorper 103 als auch 122b der Schneid- 
stOcke 104,104a,104b,104c ( 104d,104e l 104f als dem MaS des Befesti- 
gungsmittels entsprechende Rundbohrungen ausgebildet sein, wobei die 
Bohrungen 122a in den Ringsegmenten 114,115 dem Versatz der Halb- 
ellipsen gegeneinander folgen, so daS die vorderseitig und ruckseitig an- 
zubringenden Schneidstucke 1 04, 1 04a, 1 04b, 1 04c, 1 04d, 1 04e, 1 04f iden- 
tisch ausgebildet sein konnen und gegeneinander auswechselbar sind 
(sh. Fig. 18, Fig. 20). 

Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist an jedem Ringsegment 14,15 
bzw. 114,1 15 jeweils ein Schneidstuck 4,4a,4b,4c, 104,1 04a, 104b, 104c, 
104d,104e,104f angeordnet. Es ist jedoch, wie oben erwahnt, auch mdglich, 
mehrere SchneidstOcke an einem Ringsegment 14,15 bzw. 1 14,1 15 
anzubringen, wobei dann die SchneidstOcke entsprechend verkleinert sein 
mussen und sich nur uber einen geringeren Teil des Umfangs erstrecken 
dQrfen. Sowohl eine serielle Anbringung mehrerer kleinerer SchneidstOcke auf 
einer der Seiten 12,1 12 bzw. 13,1 13 des Tragkorp'ers 3,103 ist dabei 
ermoglicht als auch ein zusatzliches Alternieren zwischen der Vorder- und 
Ruckseite 12,13 bzw. 112,113. 

Bei der besonders vorteilhaften AusfOhrung, daS genau zwei Schneid- 
stOcke 4,4a,4b,4c,104,104a,104b,104c,104d,104e,104f an einem 
Tragkfirper 3,103 angeordnet sind, urn hierdurch den Montageaufwand beim 
Wechseln der Schneidstucke 4,4a,4b,4c, 1 04, 1 04a, 1 04b, 1 04c, 1 04d, 1 04e, 1 04f 
die als VerschleiBteile dienen, zu verringern, muS die Trennungsfuge zwischen 
dem vorderseitigen und dem rQckseitigen SchneidstQck 4,4a,4b,4c bzw. 
104, 104a, 104b, 104c, 104d,104e,104f nicht im Scheitelpunkt der Ellipse liegen, 
Auch eine Trennung beispielsweise in Verlangerung der kleinen Halb- 
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achse 10,110 zwischen vorder- und ruckseitigem Schneidstuck 4,4a,4b,4c, 
1 04,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f ist mOglich. 

Durch die erfindungsgemaBe Anordnung konnen die als Taurnelscheiben aus- 
gebildeten Tragkorper 3,103 wahrend dergesamten Rotationsbewegung der 
Walze 1 einen Schneidvorgang ausfuhren, wobei durch die Uberlappung der 
Taurnelscheiben 3,103 entlang der Linie 5 jeder Bereich des abzumahenden 
bzw. abzufrasenden Bodens 21 zumindest zweimal von verschieden orientier- 
ten Schneidstucken 4,4a ,4b,4c, 1 04, 1 04a, 1 04b, 1 04c, 1 04d, 1 04e, 1 04f eines 
oder mehrerer Tragkorper 3,103 kontaktiert wird. Die Schneid- bzw. Fraswir- 
kung ist dabei gegenuber herkommlichen Anordnungen deutlich verbessert, da 
sich durch die alternierende Anbringung der Schneidstucke 4,4a t 4b,4c, 
104 l 104a,104b,104c,104d I 104e,104f an den Tragkorpern 3,103 die Schneid- 
wirkung der Taumelscheibe pro Umlauf erheblich vergroSert. Damit kann bei 
gleichbleibender Drehzahl ein erheblich verbessertes Schnittergebnis erreicht 
werden bzw. zur Erreichung eines gleichen Schnittergebnisses kann die 
Drehzahl der Walze 1 erheblich abgesenkt werden. 

Bei der Bearbeitung des Bodens, die sowohl in einem schneidenden Abtragen 
von Halmen bestehen kann als auch in einem Abfrasen einer obersten Boden- 
schicht - je nach Art der Schneidstucke und Hohenabstand der Walze 1 vom 
Boden wird die Walze 1 senkrecht zu ihrer Drehachse 2 uber die Boden- 
ebene 21 gezogen. Hierzu kann hinter der Walze 1 eine StQtzrolIe 30 ange- 
ordnet seih, mitteis der der Abstand des auSeren Randes der Schneid- 
stucke 4,4a,4b,4c,104,104a,104b,104c,104d,104e,104f gegenuber der Boden- 
ebene21 einstellbar ist. 



Zwischen der Walze 1 und einem sie oberseitig umgreifenden Gehauseteil 31 



befindet sich ein Eintrittsspalt 32 fur das Schnittgut, wobei eine Variation der 
Breite dieses Eintrittsspaltes 32 durch ein parallel zur Walze angeordnetes 
Gegenstuck 33,34, insbesondere eine Zerkleineruhgsverstellklappe 33 bzw. 
eine Zerkleinerungsleiste 34, vorgenommen werden kann (Fig. 36, Fig. 37). Je 
nachdem wie weit der Eintrittsspalt 32 durch die Zerkleinerungsverstell- 
klappe 33 bzw. die Gegenleiste 34 verengt wird, entscheidet sich, wie fein das 
abgemahte Schnittgut zerteilt wird. Eingezeichnet in den Fig. 36 und 37 ist 
jeweils die weitest geoffnete Stellung 33a,34a und die weitest geschlossene 
Steljung 33b,34b der Zerkleinerungsverstellklappe 33 bzw. der Gegenleiste 34. 
Je weiter der Eintrittsspalt 32 verengt wird, desto feiner wird das abgetragene 
Gut zerkleinert, bis hin zu einem Vermulchen, so daS es direkt wieder auf An- 
pflanzungsbereiche aufgebracht werden kann. Je feiner der Eintrittsspalt 32 
wird, desto geringer ist allerdings auch die Arbeitsgeschwindigkeit des Mahge- 
rates, so dali bei einem nicht erforderiicheri Vermulchen des abgeschnittenen 
Halmgutes eine mdglichst weite Offnung des Eintrittsspaltes 32 angestrebt 
wird, urn die erhohte Effizienz der erfindungsgemaSen Anordnung voll nutzen 
zu konnen. 

Je nach Anforderung sind die SchneidstQcke 4,4a,4b,4c, 104, 104a, 104b, 
104c,104d,104e,104f ausgebildet: sie konnen, wie in den Figuren 26 bis 31 
dargestellt, als glatte Ringsegmente ausgebildet sein, deren auGerer Rand 
entweder glatt sein kann oder eine in verschiedenen Feinheiten gezackte 
Kontur aufweisen kann (Fig. 27 bis Fig. 29) oder gewellt ist (Fig. 30, Fig. 31).- 

Wie in den Fig. 32 bis. 35 dargestellt ist, kann der auSere Rand der Schneid- 
stQcke 4,4a,4b,4c bzw. 1 04,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f auch seitwarts 
abgekantet sein, ebenfalls wieder mit den verschiedensten Auspragungen 
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eines glatten 4a, welligen 104e, gezackten 4b bzw. sagezahnartig 4c,104f 
geformten Profils. 
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Ansprtiche: 

1 . Mahgerat mit zumindest einer im Betrieb rotierenden Walze (1), die an 
ihrem Umfang mit schrag zur Drehachse (2) angeordneten Tragkorpern (3; 103) 
versehen ist, die ihrerseits am AuBenbereich mit losbar befestigten, auswech- 
selbaren Schneidstucken (4,4a,4b,4c; 1 04, 1 04a, 1 04b, 1 04c, 1 04d, 1 04e, 1 04f) 
besetzt sind, wobei die Projektion der AuRenkante der SchneidstOcke 
<4,4a,4b,4c;104,104a,104b,104c,104d,104e,104f) in Richtung parallel zur 
Drehachse (2) wahrend des Betriebes eine Kreisbahn beschreibt, dadurch 
qekennzeichnet, daS die Tragkorper (3; 1 03) jeweils auf ihrer Vorder- (1 2; 1 1 2) 
und Ruckseite (13;1 13) mit Schneidstucken (4,4a,4b,4c; 
1 04,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f) versehen sind, die sich jeweils uber 
Teirsegmente (1 4,1 5; 1 14,1 15) des Aufienbereichs der Tragkorper (3; 103) 
erstrecken. 

2. Mahgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB die an den 
Tragkorpern (3;103) vorderseitig (12;112) und ruckseitig (13;113) angebrach- 
ten SchneidstOcke (4,4a,4b,4c; 104,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f) gegen- 
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einander in einem Hohenversatz bezuglich der Tragkorper (3; 103) angeordnet 
sind. 

3. Mahgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. daS die 
Tragkorper (3; 103) als jeweils einstuckige und zumindest bereichs- 

weise (I4 t 114;15,115) eine elliptische Umfangsgestalt aufweisende 
Ringscheibenkorper ausgebildet sind, die die Drehachse (2) der Walze (1) 
umgreifen, wobei jeweils die Vorder- (12;1 12) und die Ruckseite (13;113) eines 
Ringscheibenkorpers (3;103) in spitzem (17,19;117,119) und in stumpfem 
Winke! (18,20;118,120) zur Drehachse (2) stehende Fiachensektoreh auiweist. 

4, Mahgerat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet T 
daS an einem Tragkorper (3; 103) jeweils zwei gleiche Schneidstucke 

(4,4a ,4b,4c; 1 04, 1 04a, 1 04b, 1 04c, 1 04d , 1 04e, 1 04f) angeordnet sind. 

5. Mahgerat nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeich net 
daS ein an einem in spitzem Winkel zur Drehachse (2) stehenden Flachensek- 
tor (17,19:117,119) angeordneter Schneidkorper (4 f 4a,4b t 4c; 104, 104a, 
104b,104c,104d,104e,104f) oder Teil eines Schneidkorpers (4 t 4a,4b,4c; 

1 04,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f) gegenuber einem an einem in stumpfem 
Winkel zur Drehachse (2) stehenden Flachensektor (18,20; 118,120) angeord- 
neten Schneidkorper (4,4a,4b,4c;104,104a l 104b,104c,104d, 104e,104f) oder 
Teil eines Schneidkorpers (4,4a,4b,4c; 104, 104a, 104b, 104c, 104d,104e,104f) 
entlang der groSen Halbachse (11;111) der von dem Tragkorper (3; 103) 
gebildeten Ellipse nach auBen versetzt ist. 

6, Mahgerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Schneidstucke (4,4a,4b,4c;104,104a,104b f 104c t 104d,104e,104f) soweit ge- 



geneinander versetzt sind, daB deren AuEenumfang jederzeit einen gleichen 
Abstand von einer parallel zur Drehachse (2) liegenden Bodenebene (21) 
aufweist. 

7. Mahgerat nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet r 
daB zur Bewirkung der Parallelverschiebbarkeit an dem Tragkorper (3) 
und/oder den Schneidstilcken (4,4a,4b,4c) Langlocher (22a,22b) angeordnet 
sind, die eine Relatiwerschiebung zwischen SchneidstQck (4,4a,4b,4c) und 
Tragkorper (3) ermoglichen, wobei zur Fixierung einer eingestellten Relativlage 
der Teile zueinander Befestigungsmittel vorgesehen sind, die die 
Langlocher (22a,22b) durchgreifen. 

8. Mahgerat nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch tiekennzeichngt, 
daS der Tragkorper (103) zwei im wesentiichen halbelliptische gleiche 
Ringsegmente (1 14,1 15) ausbildet, deren AuBenumri&gestalt (123) einen 
Paralielversatz (124) entlang der groSen Halbachse (111) der von dem Trag- 
korper (103) gebildeten Ellipse gegeneinander aufweist. 

9. Mahgerat nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet. daB der 
Ringscheibenkorper (103) einstuckig ausgebildet ist und in Abweichung von 
seiner AuBenumriSgestalt (123) einen geschlossenen elliptischen Innenum- 
riB (108) aufweist. 

1 0. Mahgerat nach einem der Anspruche 8 oder 9, dadurch gekennzeich- 
net daB uber den Umfang der Ringsegmente (1 14,1 15) verteilt Bohrun- 
geh (1 22a) zur Aufnahme der Befestigungsmittel angeordnet sind, wobei die 
Anordnung der Bohrungen (122a) dem Versatz (124) der Halbellip- 

sen (1 14,1 15) gegeneinander folgt. 



11; Mahgerat nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet r daS die Boh- 
rungen (122a, 122b) in den Ringsegmenten (114;115) und in den Schneid- 
stucken (104,104a, 104b, 104c,104d,104e,104f) als dem MaS des Befesti- 
gungsmittels entsprechende Rundbohrungen ausgebildet sind. 

12. Mahgerat nach einem der Anspruche 7 bis 1 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB jedes Ringsegment (14,15;114,115) mit jeweils einem Schneidstuck 
(4,4a ,4b t 4c; 1 04, 1 04a, 1 04b, 1 04c, 1 04d , 1 04e, 1 04f) versehen ist 

13. Mahgerat nach einem der Anspruche 7 bis 12, dadurch gekennzeich- 
net T daB die Schneidstucke (4,4a,4b,4c; 104,1 04a, 1 04b, 1 04c, 104d,104e,104f) 
untereinander identische Form aufweisen. 

14. Mahgerat nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net T daB die Walze (1) in einem Gehauseteil (31) angeordnet ist, wobei sich 
zwischen dem Gehauseteil (31) und der Walze (1) ein Eintrittsspalt (32), des- 
sen Breite variabel ist, fur das Schnittgut befindet. 

1.5. Mahgerat nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet daS zur Varia- 
tion der Breite des Eintrittsspaltes (32) am Gehauseteil (31) zumindest ein 
verstellbar angeordnetes und in den Eintrittsspalt (32) hineinragendes Gegen- 
stuck (33;34) vorgesehen ist. 



